Instrukcja obstugi
| uzytkowania

Panel sterujacy KPZ 52 - 19



Widok z przodu panelu sterujacego

KPZ 52-19
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Panel sterujacy
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STABLE GROSS

>0¢ : Waga znajduje sie w pozycji zerowej
Net : Ciezar ukazuje sie w wartosci netto (tara aktywowana)
K : napiecie akumulatorowe zbyt niskie

» STABLE : Waga znajduje sie w pozycji stabilnej (brak zmian
w wartosciach ciezaru)
» GROSS : Ciezar ukazuje sie w wartosci brutto

> M+ : zawartos¢ w wydruku pamieci dodawania

» PT : Wprowadzona tara reczna

"o . Zakres wazenia (w wyswietlaczu z wielozakresowoscig)
kg : Wskazania ciezaru w kilogramach

Pcs : Liczba sztuk

Opcja wartos¢ zadana:

HI : powyzej wartoSci zadanej HIGH (wartosc 2)

OK : pomiedzy warto$cig zadang HIGH a LOW (wartos¢ 2i 1)
LO : ponizej wartosci zadanej LOW (wartosc 1)



Klawiaura
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Funkcja

Przytrzymaé ok. 1 sekundy

Wydruk/ Wyprowadzanie danych
(Opcja)

Ustawienie transmisji danych

2 Sumowanie
;;:i I-IO/LD Wybdr trybu / Funkcja
NET Przetgczanie wagi netto i brutto (Tryb
B/G netto)
U N IT Przetgczanie jednostek
O\H Przetgczanie wagi/ cigzar sztuki (tryb

Zliczania sztuk)

Tarowanie

Tara reczna

1. Podswietlenie tta
2. Ustawienie zera
3. Wartos¢ grawitacii

Ustawienie zera

Napiecie akumulatora

ON/OFF

Wiacznik z przodu na obudowie
stalowej.
Wigczy¢- | Wylgczyé




Obstuga panelu sterujgcego

Ustawianie zera
Jezeli waga bez obcigzenia nie wskazuje 0,0, nalezy nacisngé klawisz 20¢ Jest to mozliwe do 2%
maksymalnej nosnosci.

Tarowanie

Jesli waga ma wskazywac tylko ciezar np. zawartos¢ pojemnika, nalezy potozy¢ pusty pojemnik na
wage i nacisng¢ klawisz g Waga wskazuje 0,0. Na wys$wietlaczu pojawia sie symbol NET. Po
napetieniu wskazywana bedzie tylko zawarto$¢ pojemnika.

» Mozliwe jest wielokrotne tarowanie.

» Mozliwy jest czesciowy pobor tary.

Anulowanie tary: usung¢ caty ciezar z wagi i nacisngé klawisz “» Na wys$wietlaczu ukaze sie symbol
¥ GROSS (Brutto).

Tara reczna

Wprowadzenie wagi za pomocg funkcji kursora.

:>TE(0~9) :>9(9~0) :>U ”_%":r :>8

Funkcja

Przetgczanie miedzy trybami pracy:
Tryb wazenia, tryb referencyjnego zliczania sztuk, tryb ciezaru zadanego, tryb sumowania, tryb funkgc;ji
Hold (patrz punkt 9).

Przefaczanie brutto/ netto

Aby wskazaé catkowita wage pojemnika i zawartosci nalezy nacisnaé klawisz amoss. Ukaze sie symbol
VY GROSS (brutto) i wskazany bedzie catkowity ciezar. NaleZzy ponownie nacisnaé¢ klawisz amoss, na
wyswietlaczu ukaze sie waga zawartosci i symbol NET (netto).

Jednostka
Opcja. Niedostepna.

Wydruk/ Wyprowadzanie danych

Przez nacisniecie klawisza bedg przestane dane do interfejsu (opcja) lub wydrukowane (opcja).
Warto$¢ ciezaru jest wprowadzona do pamieci sumowania wydruku. Na wys$wietlaczu ukaze sie
symbol ¥ M+,



Ogoélne funkcje
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> _1I_t_t_ Tryb wazenia

vl v6

— T Pos Funkcja referencyjnego zliczania sztuk -> 9.1

- Funkcja cigzaru zadanego -> 9.2

| 1 Funkcja sumowania -> 9.3

(I Funkcja przytrzymania -> 9.4




Referencyjne zliczanie sztuk
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Funkcja ciezaru zadanego
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Wybraé sygnat dzwigkowy

im 1=Brak sygnatu dzwigkowego

= = =Sygnat dzwiekowy jesli OK
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2. Wprowadzenie wartosci zadanych
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Funkcja sumowania
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I ::Reczne sumowanie: po ustabilizowaniu nacisngé klawisz .Wskazany bedzie symbol

“‘M+” ¥ . Na wyswietlaczu pojawi sie na 0,5 sekund ilo$¢ sumowan i ciezar catkowity.
Mozliwe jest ponowne sumowanie po powrocie do zera.

(N - 1 . o . . .
i 1_Z =Automatyczne sumowanie: Po ustabilizowaniu nastgpi automatyczne sumowanie.

Wskazany bedzie symbol “M+” Na wy$wietlaczu pojawi sie na 0,5 sekund ilo$¢ sumowan
i ciezar catkowity. Ponowne sumowanie nastgpi po powrocie do zera.
Sumowanie wydrukowane bedzie w formacie wydruku i - E:, me= ey Fei=
Najmniejszy mozliwy ciezar sumowania wynosi : > 10 dziatek
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2. Wskazania sumy czesciowej 2 e kg M+ ™ ﬁ.
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Powrot po 0.5 sek.
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Anulowanie sumowania

Suma catkowita bedzie drukowana w formacie

Nacisng¢ na 2 sekundy klawisz

sygnat dzwiekowy. The accumulation data is cleared and RS-232
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. Zabrzmi 3 krotny ‘

does not output MC printing format. “M+” icon ¥ goes off.

Funkcja Hold

.-:::-.|/
1. |M+]HoLo :_I i :_I I:I

¢

. Funkcja przytrzymania bedzie wytgczona, jesli ciezar

bedzie zdjety i wskazana bedzie wartos¢ Okg.

T Funkcja przytrzymania bedzie wytgczona, jeéli
ciezar bedzie powyzej /ponizej ustawionej tolerancji

dziatki d

nacisng¢ klawisz
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Liczba sumowan

Anulowanie pamigci
sumowania
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Rozszerzone fun

Podswietlenie tta / wskazania zero / wartos¢ grawitacji
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Komunikat btedéw

EO0 = Btad systemu. (skontaktowac sie z serwisem)

E1 = Podczas wiaczanie wagi obszar zero jest wyzszy niz 10% max.-nosnosci
(np. Podczas wigczania waga jest obcigzona, problem z potgczeniem kontaktowym,
uszkodzony czujnik tensometryczny)

E2 — Podczas wiaczanie wagi obszar zero jest nizszy niz 10% max.-nosnosci
(np. waga nie jest prawidtowo ustawiona, czujnik tensometryczny nie jest obcigzony,
problem z potgczeniem kontaktowym, uszkodzony czujnik tensometryczny)

E4 — Podczas wiaczanie wagi obszar zero nie jest stabilny. (np. wptywy
Srodowiska, problem z potgczeniem kontaktowym, uszkodzony czujnik
tensometryczny)

oF = Sygnal pomiarowy poza obszarem pomiarowym (np. przecigzenie, zite
podtgczenie, uszkodzony czujnik tensometryczny)

oL = Przecigzenie (np. Zbyt duzy ciezar na wadze)

-oL = Zbyt mate obcigzenie wstepne (np. Obcigzenie wstepne jest mniejsze niz -
1/6 maksymalnej nosnosci)



Wagi KPZ

Waga do paczek

stopien ochrony IP 65

Wielofunkcyjne

Zliczanie sztuk

KPZ 2-11-3

KPZ 2-03-10

KPZ 2-04-3 (D

KPZ 2E-06S (D
KPZ 2-06NK z IP 69

Klasse

KPZ 1
Waga paletowa

Klasse

an

KPZ 2
Waga platformowa

Klasse

KPZ 2D

Waga najazdowa

Made in
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Klasse

KPZ 72

Waga na podnosnik elektryczny

System wagowy na podos’nik
elekt. wysokiego podnoszenia

KPZ 74

Wébzek nozycowy z waga

System wagowy do wézka widtowego

Wagi hakowe

Klaus-Peter Zander Sp. z 0.0.
Papro¢ 132 A
64-300 Nowy Tomysl

Tel.: 61/44 211 89
Fax: 61/44 211 90

e-mail: info@kpzwagi.pl
Web: www.kpzwagi.pl
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